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Vytvrdzovanie prebieha na zaklade kontaktu materialu so vzdusnou vihkostou. Tmel na

baze hybridnych polymérov s velmi dobrou spracovatelnostou a prilnavostou. y
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Prednosti produktu

e Spina poziadavky EN 1SO 846 (metoda A&C) a VDI EMICIDE)
6022 (ventilacie a klimatizacie) ® Neobsahuje silikdn, izokyanaty a rozpustadla.

® Zabraruje hromadeniu mikrébov a baktérii a hub, ® Dobra ochrana proti UV Ziareniu a poveternostnym
prispieva k hygienickému prostrediu vplyvom

e Nizky obsah VOC (trieda EC1 Plus podla GEV-
Zamyslané pouzitie
Tmel je uréeny na vzduchotesné a vodotesné utesnenie spojov kovovych potrubi a zariadeni (jednotiek) uréenych pre

ventilaciu, klimatizaciu a pre dalSie aplikacie, kde prevladaju hygienické poziadavky.

Balenie

310 ml kartusa (12 ks v kartone)
600 ml saldama (12 ks v kartone)

Skladovanie

12 mesiacov

Dostupna farba

Seda
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Technicka specifikacia

Predizenie pri pretrhnuti
Tvrdost Shore A

Aplika¢na teplota
Konzistencia

Systém vytvrdzovania
Rychlost vytvrdzovania
Modul pri 100% predizeni
Pevnost v §myku (v suchom stave)
Zmrstenie

Vytvorenie povrchovej kory
Merna hmotnost

Teplota skladovania
Skladovanie

Pevnostv tahu

Tepelna odolnost

Dodatoc¢né informacie

DIN 53 504 S2
DIN 53505 / ISO 868

DIN 53504 S2

1SO 1465

DIN EN ISO 10563
interny postup

DIN 52 451-A

DIN 53504 S2
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450% i (+23 °C a 50 % RVV)

40

+5 az +40 °C

pastovita a tixotropna
chemicky

3 mm za 1. den a (+23 °C a 50 % RVV)
1,1 MPa (N/mm2)

1,4 MPa (N/mm2)

3%

60 mindt a (+23 °C a 50 % RVV)
1,60 g/cm3

+5 °C az +25 °C

12 mesiacov

2,6 MPa (N/mm2)

-40 °C az +90 °C

V pripade statickych spojov s malym pretvorenim (do 5 %) je mozné tmel natriet v celom rozsahu. Pri Skare s vac¢sim
pohybom (>5%) je odporucané natriet tmel iba na okraji spoja cca 1 mm. Povrchy obsahujuce decht a bitumén nie su
vhodnymi podkladmi pre tmelenie. Pri kontakte tmelu s niektorymi organickymi elastomermi ako je EPDM, APTK alebo
neopren, moze dojst k zafarbeniu tmelu. Na prirodnom kameni napr. mramore alebo zule méze dojst pri kontakte podkladovej
plochy a tmelu k vzniku skvin nasledkom pdsobenia latok. Tmel nie je mozné pouzivat v priestoroch bez prisunu vzduchu,
nakolko pre vytvrdnutie potrebuje vzdusnu vhlkost. Za uréitych okolnosti mo6ze tmel zozltnut. M6ze k tomu dojst pri kontakte
tmelu s lepidlami, inymi tmelmi alebo agresivnymi chemikaliami. Tmel nie je uréeny na tmelenie Strukturalnych fasad a na
spojenie okrajov izolacnych skiel. Produkt nie je vhodny na aplikaciu, kde bude trvalo vystaveny plsobeniu stojate alebo
minimalne odtekajucej vody alebo na aplikaciu pod vodou.

Priprava

Povrchy musia byt Cisté, nosné, zbavené mastnoty a bez dalSich necistot, ktoré mozu negativne ovplyvnit dobru prilnavost.
Proces vytvrdzovania trva dlhsie na neporéznych povrchoch. K odstraneniu mastnoty alebo prachu pouzite illbruck AA404

distic.

Aplikacia

Pre vytvorenie optimalnej hibky $kary je potrebné ju najprv vyplinit vhodnym vypliiovym materidlom. Vlozenim PE povrazca,
félie alebo pasky zabranite neziadicemu prilnutiu nasledne aplikovaného tmelu na tri plochy (steny skar a jej dno)

V pripade vyplnového materialu, je potrebné pouzit taky material, ktory je kompatibilny s tmelom napr. PE povrazec alebo
pasku. Nevhodné su olejové, dechtové alebo bitumén obsahuijlce vyplhové materidly na baze prirodného kaucuku,

chloroprenu a EPDM.

Aby nedoslo k posSkodeniu vyplhového materidlu pouzivajte iba tupé pracovné pomaocky bez ostrych hran.
Minimalny rozmer prierezu tmelu by mal byt 5x5 mm. Pokial' pracovné prostredie a podmienky neumoznuju vytvorenie
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vhodnej skary alebo pride pri aplikacii k prilnutiu tmelu na tri plochy, je potrebné poéitat s tvorbou trhlin vo vnutri tmelu. Pri
trojuholnikovom tvare tmelu, v rohu dvoch styénych ploch, musi byt minimalne 7 mm tmelu na kazdej podkladovej ploche.
Pre dosiahnutie opticky dokonalych Skar odpori¢ame oblepit okraje Skar vhodnou lepiackou paskou. Tmel zatlaéte do Skary
tak, aby nevznikli vzduchové bublinky.

Skaru bez zvysku vypliite. Vyhladenie tesniacej hmoty vykonaite stierkou vhodného tvaru.

Na vyhladenie pouzite plastové stierky namocené v roztoku z AA300. Vyhladenie spravte skor, ako sa zaéne tvorit povrchova
Skrupina. Nasledne odstrarite lepiacu pasku, abyste zamedzili poskodeniu tvoriacej sa povrchovej Skurpiny.

Prebytocné mnoZstvo roztoku z AA300 potom dbkladne utrite.

Zaruka

Pokial'material nie je este vytvrdnuty, je mozné ho ocistit vodou.
Po vytvrdnuti je mozné odstranit SP610 zo znecistenych povrchov iba mechanicky
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Certifikacia

vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG s.r.o. -
organizacna zlozka
965 01 Vieska 536
Slovakia

+421 45 6722 460



